
TRELLEBORG  APPLIED TECHNOLOGIES



His to ria d e e x c e le n c ia

Tre lle b o rg e s la e m p re s a líd e r m u n d ia l e n e l d is e ñ o d e s o lu c io n e s

d e p o lím e ro p a ra s e lla r, h u m e d e c e r y p ro te g e r a p lic a c io n e s c rític a s

e n lo s e n to rn o s m á s e x ig e n te s . El d is e ñ o in n o v a d o r d e s u s

s o lu c io n e s o p tim iz a e l re n d im ie n to d e m a n e ra s o s te n ib le p a ra lo s

c lie n te s . El g ru p o Tre lle b o rg e s tá p re s e n te e n m á s d e 40 p a ís e s d e

to d o e l m u n d o .

Tre lle b o rg Ap p lie d Te c h n o lo g y fo rm a p a rte d e l g ru p o Tre lle b o rg . En

n u e s tra s in s ta la c io n e s d e l Re in o Un id o fa b ric a m o s p o lím e ro s

té c n ic o s , p o liu re ta n o s y c a u c h o s s in té tic o s d e m á x im a c a lid a d , a s í

c o m o u n a v a rie d a d d e n o v e d o s o s m a te ria le s p a ra e l c o n tro l d e

e n e rg ía . C o n m á s d e 5 5 a ñ o s d e e x p e rie n c ia e n p ro d u c c ió n ,

p o s e e m o s lo s c e rtific a d o s d e c a lid a d d e la s n o rm a s ISO 9001 e

ISO 14001.

01

M ie m b ro d e :

F ESPA – F e d e ra c ió n Eu ro p e a d e As o c ia c io n e s d e Se rig ra fía e Im p re s ió n Dig ita l

Sp e c ia lity G ra p h ic  Im a g in g As s o c ia tio n

C h in a Sp e c ia lity G ra p h ic  Im a g in g As s o c ia tio n

Nu e s tro s p ro d u c to s s e s u m in is tra n e n to d o e l m u n d o a tra v é s d e

n u e s tro e x p e rim e n ta d o e q u ip o d e v e n ta s y d is trib u id o re s

a u to riz a d o s . Nu e s tro é x ito ra d ic a e n n u e s tra s s o lu c io n e s té c n ic a s ,

fle x ib ilid a d , a s e s o ra m ie n to té c n ic o s in c o s te a lg u n o y e l e x c e le n te

s e rv ic io p o s tv e n ta q u e o fre c e m o s .

UNITEX e s u n a m a rc a d e g o m a s d e ra s q u e ta p a ra s e rig ra fía

c o n s a g ra d a d e n tro d e la g a m a d e p ro d u c to s d e Tre lle b o rg Ap p lie d

Te c h n o lo g y. Su m e re c id a re p u ta c ió n s e d e b e a l re n d im ie n to líd e r

e n la in d u s tria y la c a lid a d e x c e p c io n a l q u e o fre c e m o s . C o m o

p a rte d e u n c o n s ta n te p ro g ra m a d e d e s a rro llo , UNITEX p e rm a n e c e

a la c a b e z a e n lo re fe rid o a la te c n o lo g ía d e g o m a s d e ra s q u e ta .

L a g a m a d e g o m a s UNITEX a b a rc a to d a s la s a p lic a c io n e s

s e rig rá fic a s . UNITEX , UL ON y M ARATHON s o n m a rc a s re g is tra d a s

d e Tre lle b o rg .
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UNITE X – Go m a s s e rig rá fic a s líd e re s d e l m e rc a d o
Po r q u é la s g o m a s s e rig rá fic a s UNITEX s o n la s m e jo re s :

• Es c a s a a b s o rc ió n d e a g e n te s  q u ím ic o s  d e
lo s  s is te m a s  d e tin ta m o d e rn o s .

• Elim in a o re d u c e s ig n ific a tiva m e n te e l rie s g o
d e d e fo rm a c ió n d e la g o m a .

• Tira d a s  m á s  g ra n d e s  y m e n o r tie m p o d e
in a c tivid a d .

• Bo rd e d e im p re s ió n u ltra d e fin id o p a ra u n a
p re c is ió n y c a lid a d d e im p re s ió n e xc e p c io n a le s .

• Bo rd e d e im p re s ió n u ltra d e fin id o c a p a z d e
d e p o s ita r c o n to ta l p re c is ió n c a p a s  im p re s a s
d e e n tre 70 μ m y 10 μ m (m ic ra s ).

• Re d u c c ió n d e l u s o d e tin ta y ro tu ra s d e p a n ta lla

• To le ra n c ia s  d im e n s io n a le s  e s tric ta s  s in
p a ra n g ó n : a n á lis is  d e la s  p ro p ie d a d e s  fís ic a s  y
m e c á n ic a s d e c a d a g o m a .

• L a u n ifo rm id a d d e la c a lid a d g a ra n tiza q u e la s
g o m a s  UNITEX c u m p le n s u p ro p ó s ito c a d a ve z.

• Re d u c e d rá s tic a m e n te e l tie m p o d e p re p a ra c ió n
a d ic io n a l q u e p u e d e n re q u e rir g o m a s d e m a la
c a lid a d .

• Exc e p c io n a l re s is te n c ia a la a b ra s ió n .

• Re d u c e c o n s id e ra b le m e n te e l u s o in te n s ivo d e la
g o m a y e l tie m p o d e in a c tivid a d a d ic io n a l p ro p io s
d e g o m a s d e b a jo c o s te .

• M u y re n ta b le : vid a ú til p re d e c ib le d e la g o m a y
n o ta b le re d u c c ió n d e d e s p e rd ic io s .

E x c e le n te p re c is ió n
y c a lid a d d e im p re s ió n

L a s g o m a s UNITE X p u e d e n
s u p o n e r h a s ta u n 47 %

d e a h o rro e n e l c o n s u m o d e tin ta
Pru e b a s  in d e p e n d ie n te s  re a liza d a s : in fo rm e s  d is p o n ib le s  a p e tic ió n

Co s te

b e n e fic io

Am p lia c ió n d e tira d a s
M a y o r v id a ú til
d e la s g o m a s

Tie m p o s d e p re p a ra c ió n
m á s rá p id o s

• L a g a m a d e g o m a s UNITEX a b a rc a to d a s la s
a p lic a c io n e s  s e rig rá fic a s , in c lu id a s :

• Co m p o n e n te s
e le c tró n ic o s

• Grá fic o s
• Te jid o s

• Vid rio
• Bo te lla s / Re c ip ie n te s
• Cé lu la s fo to e lé c tric a s

Ab a rc a to d a s la s a p lic a c io n e s



UNITEX – Go m as es p ecializadas p ara p ro fes io n ales de la serig rafía

M en o s tin taM á s tin ta

Ven tajas

UNITEX ULON HP

Nu es tra co n dició n de fabrican tes  de g o m as  o rig in ales  de p o liu retan o n o s  co n cede u n a vas ta exp erien cia y am p lio s
co n o cim ien to s  en el tratam ien to de m ateriales . Adem á s  de fabricar g o m as  es tá n dar, tam bié n s o m o s  exp erto s  en la fabricació n
de g o m as  de res in as  s in té ticas . So lo u s am o s  las  m ejo res  m aterias  p rim as , s in acu dir a rellen o s  n i aditivo s  p las tifican tes .

L a g am a de g o m as UNITEX UL ON HP o frece u n ó p tim o ren dim ien to p ara lo s trabajo s de s erig rafía
m á s exig en tes .

Su co m p o s ició n a bas e de diis o ciatan o de n aftalen o le p ro p o rcio n a u n altís im o n ivel de res is ten cia a
la abras ió n y a lo s ag en tes q u ím ico s . G o za de u n am p lio reco n o cim ien to co m o la m ejo r g o m a p ara
tin tas de bas e s o lven te, p las tis o l y de bas e en ag u a. Ofrece u n a res is ten cia excep cio n al.

* Ideal p ara ap licacio n es de alta p recis ió n e im p res io n es de calidad, co m o en co m p o n en tes electró n ico s,
cé lu las fo to elé ctricas y v idrio

• M an tien e el bo rde de im p res ió n y la du reza en las  co n dicio n es  m á s  difíciles
• Bo rde de im p res ió n m á s afilado
• Larg a vida ú til: ó p tim a res is ten cia a la abras ió n
• No des g as ta las  p an tallas
• Calidad del p ro du cto y to leran cias  dim en s io n ales  es trictas  co n s tan tes

* Ex is ten co in ciden cias en tre las g am as dep en dien do de la ap licació n . Pó n g ase en co n tacto
co n n o s o tro s s i n eces ita ay u da p ara seleccio n ar la m ejo r g o m a UNITEX p ara s u ap licació n .

Ven tajas

UNITEX M ARATHON
UNITEX M ARATHON o frece s erig rafía de m á xim a calidad a u n p recio co m p etitivo .

Co m p u es ta a bas e de M DI (diis o cian ato de difen ilm etan o ). Dis eñ ada p ara o frecer u n a extrao rdin aria
res is ten cia a la deg radació n p ro du cida p o r las tin tas , dis o lven tes y m o n ó m ero s u tilizado s
h abitu alm en te en lo s p ro ces o s m o dern o s de im p res ió n .

* Ideal p ara ap licacio n es deco rativas o im p res io n es p ers o n alizadas en tejido s, g rá fico s, bo tellas y en vases

• M en o r h in ch azó n p o r la acció n de lim p iado res  y tin tas  de base s o lven te
• Ideal p ara s is tem as  de tin ta UV
• Larg a vida ú til: bu en a res is ten cia a la abras ió n
• No des g as tan las  p an tallas
• Calidad del p ro du cto y to leran cias  dim en s io n ales  es trictas  co n s tan tes
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SHORE A° – DUREZA – Co dificació n m edian te co lo res
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Ca ra c te rís tic a s té c n ic a s

UNITE X ULON HP UNITE X M ARATHON

Dimensiones Perfil PLANO Tolerancia

Ancho 15 - 50 mm (0,6 - 2" ) +/- 0,5 mm
50 - 100 mm (2 - 4" ) +/- 1 mm
100 mm - 610 mm (4 - 24" ) +/- 5 mm

Dimensiones Perfil en lanza/biselado Tolerancia

Longitud Hasta 3600 mm (141" ) +/- 10 mm

Ancho 15 - 50 mm (0,6 - 2" ) +/- 0,5 mm
50 - 100 mm (2 - 4" ) +/- 1 mm

Grosor Hasta 10 mm (0,38" ) +/- 0,4 mm

Dimensiones Perfil TRIPLE Tolerancia

Longitud Hasta 3750 mm (147" ) +/- 10 mm

Ancho 15 - 50 mm (0,6 - 2" ) +/- 0,5 mm
50 - 100 mm (2 - 4" ) +/- 1 mm

Grosor Hasta 10 mm (0,38" ) +/- 0,4 mm

Dimensiones Perfil PLANO Tolerancia
Longitud Hasta 3750 mm (147" ) +/- 10 mm

Ancho 15 - 50 mm (0,6 - 2" ) +/- 0,5 mm
50 - 100 mm (2 - 4" ) +/- 1 mm
100 mm - 610 mm (4 - 24" ) +/- 5 mm

Dimensiones Perfil en lanza/biselado Tolerancia

Longitud Hasta 3600 mm (141" ) +/- 10 mm

Ancho 15 - 50 mm (0,6 - 2" ) +/- 0,5 mm
50 - 100 mm (2 - 4" ) +/- 1 mm

Grosor Hasta 10 mm (0,38" ) +/- 0,4 mm

Dimensiones Perfil TRIPLE Tolerancia

Tipo Dureza Tolerancia Dimensions TRIPLESection Tolerance

Longitud Hasta 3750 mm (147" ) +/- 10 mm

Ancho 15 - 50 mm (0,6 - 2" ) +/- 0,5 mm
50 - 100 mm (2 - 4" ) +/- 1 mm

Grosor Hasta 10 mm (0,38" ) +/- 0,4 mm

ULON HP 55° – 95° Sh A en incrementos de 5° +/- 2,5° Shore A

Tipo Dureza Tolerancia

Marathon 60° – 90° Sh A en incrementos de 5° +/- 3° Shore A

Características técnicas – UNITEX ULON HP 500/4 70-75° Shore A (Dureza) Características técnicas – UNITEX MARATHON VERDE 75° Shore A (Dureza)

Longitud Hasta 3750 mm (147" ) +/- 10 mm

Grosor Hasta 12,5 mm (0,5" ) +/- 0,4 mm Grosor Hasta 12,5 mm (0,5" ) +/- 0,4 mm

PROPIEDADES VALORES UNIDADES NORMA BRITÁNICA

Dureza Shore A @ 20 °C 72,5 °Sh A BS ISO 7619-1:2004
Módulo de elasticidad en tracción
con alargamiento del 100 % 2,600 Mpa BS ISO 37:2005
Módulo de elasticidad en tracción
con alargamiento del 200 % 3,570 Mpa BS ISO 37:2005
Módulo de elasticidad en tracción
con alargamiento del 300 % 4,591 Mpa BS ISO 37:2005
Resistencia a la tracción (máxima) 39,73 Mpa BS ISO 37:2005
Deformación por tracción (rotura) 666,4 % BS ISO 37:2005
Resistencia al desgarro (resistencia iniciada) 38,14 KN/m BS ISO 34-1:2004
Peso específico 1,23 g/cm³ BS 903:A1:1996
Hinchazón en disolventes (I.P.A. 24 h) 10,03 % BS ISO 1817:2005
Pérdida de peso por abrasión (mg) 13,2 (mg) BS 903 :A9:1988

Dureza Shore A @ 20 °C 75,0 °Sh A BS ISO 7619-1:2004
Módulo de elasticidad en tracción
con alargamiento del 100 % 4,060 Mpa BS ISO 37:2005
Módulo de elasticidad en tracción
con alargamiento del 200 % 6,577 Mpa BS ISO 37:2005
Módulo de elasticidad en tracción
con alargamiento del 300 % 10,809 Mpa BS ISO 37:2005
Resistencia a la tracción (máxima) 47,47 Mpa BS ISO 37:2005
Deformación por tracción (rotura) 498,3` % BS ISO 37:200
Resistencia al desgarro(resistencia iniciada) 38,01 KN/m BS ISO 34-1:2004
Peso específico 1,18 g/cm³ BS 903:A1:1996
Hinchazón en disolventes (I.P.A. 24 h) 4,76 % BS ISO 1817:2005
Pérdida de peso por abrasión (mg) 13,4 (mg) BS 903 :A9:1988

PROPIEDADES VALORES UNIDADES NORMA BRITÁNICA

L a s g o m a s UNITE X
s o n a h o ra m á s la rg a s
M e jo r re la c ió n c a lid a d -p re c io
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Abarcan to das las ap licacio n es serig rá ficas

Vidrio
Au to m o ció n – Arq u itectu ra
• Un p ro du cto fin al de alto valo r req u iere u n a g o m a de alta calidad

q u e o frezca res u ltado s p erfecto s y cero defecto s .

• UNITEX UL ON HP es u n a m ag n ífica g o m a p ara s erig rafiar s o bre
s u s trato s de vidrio recu bierto s de es m alte. Adem á s , es p erfecta
p ara las tin tas cerá m icas a m en u do abras ivas u tilizadas en
ap licacio n es de vidrio arq u itectó n ico .

• L a du reza de la res in a s in té tica UNITEX UL ON HP 500/1 (55-60°
Sh o re A) es ideal cu an do s e p recis a u n a g ran can tidad de tin ta en
el s u s trato co n u n bu en co n tro l m an u al. Co n s u lte la p á g in a 8 p ara
o bten er m á s in fo rm ació n s o bre n u es tra g am a de res in as s in té ticas .

• L a du reza de la res in a s in té tica UNITEX UL ON HP 500/4 (70-75°
Sh o re A) es la ó p tim a cu an do s e req u iere m á xim a defin ició n de
detalles .

Grá fico s
Plá s tico – PVC – Peg atin as - Vin ilo – Pap el – Etiq u etas de
en vas es
• Para im p rim ir g rá fico s , la g o m a debe ten er la flexibilidad adecu ada

p ara tran s ferir la tin ta co rrectam en te a trav é s de la p an talla y u n a
bu en a res is ten cia a dis o lven tes y tin tas UV. As im is m o , la s u p erficie
n o debe co n ten er im p erfeccio n es n i irreg u laridades , en p articu lar
p ara g rá fico s de alta calidad.

• Para g rá fico s de alta res o lu ció n s e s u ele u tilizar u n a g o m a de 75°
Sh o re A (o m á s du ra).

• Un g ran n ú m ero de im p ren tas u tilizan la g o m a UNITEX M ARATHON
Trip le 75° Sh o re A o m á s du ra cu an do n eces itan u n es tam p ado de
alta calidad de im p res ió n q u e les p ro p o rcio n e n itidez en lo s
detalles . Al tratars e de u n a g o m a p o livalen te, es p o s ible u tilizarla en
dis tin to s tip o s de m á q u in as , redu cien do co s tes en in ven tario .
Co n s u lte la p á g in a 8 p ara o bten er m á s in fo rm ació n s o bre n u es tra
g am a Trip le.

• Po r lo g en eral, las g o m as de m en o r du reza s e s u elen u tilizar co n
abertu ras de m alla m á s g ran des .

Bo tellas y recip ien tes
Plá s tico – En vas es de vidrio

• L as g o m as UNITEX M ARATHON co n p erfil en lan za y bis elado
des em p eñ an u n p ap el m u y im p o rtan te en la s atis facció n de
las crecien tes dem an das de im p res ió n en bo tellas . L o s p erfiles
en lan za y bis elado s cu en tan co n la ven taja de ten er u n bo rde
m á s afilado , lo q u e favo rece q u e la tin ta s e dep o s ite de fo rm a
p recis a y s e co n s ig a u n a defin ició n ó p tim a.

• Para o bten er u n m ejo r co n tro l m an u al, u tilice lo s p erfiles en
lan za y bis elado co n L an d. L an d es el in dicado r de p u n tas
p lan as q u e s u elen s er de 1 m m .

• L o s p erfiles es tá n dis p o n ibles en á n g u lo s de 45° y 65°.
Co n s u lte la p á g in a 9 p ara o bten er m á s in fo rm ació n s o bre
n u es tro s p erfiles .

Vidrio G rá fico s

G rá fico s Cé lu las fo to elé ctricas

Vidrio

GO

Grá fico s

Cé lu las
fo to elé ctricas
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Cé lu las fo to elé ctricas y co m p o n en tes
electró n ico s
Barras co n du cto ras –  F in g ers –  PCB –  Baterías –  RFID –
Ais lado res –  OL ED –  Bio s en s o res –  Pelícu las g ru es as –  Pelícu las
fin as – M em bran as de in terru p to r

• Un p ro du cto fin al de alto valo r req u iere u n a g o m a de alta calidad q u e
o frezca res u ltado s p erfecto s y cero defecto s . L a g o m a UNITEX UL ON
HP es la elecció n m á s dem an dada en tre u n n u trido n ú m ero de
fabrican tes en to do el m u n do .

• L a g o m a UNITEX UL ON HP es p erfecta p ara im p res io n es m u lti-cap a
en las q u e es im p res cin dible llevar u n es tricto co n tro l de reg is tro y
exactitu d en la im p res ió n .

• Para es p acio s y dep ó s ito s en u n ran g o de 2 0 μ m a 30 μ m u tilice
UNITEX UL ON HP 500/4 (70-75° Sh o re A) y 500/8 (75-80° Sh o re A).
Para dep ó s ito s s u p erio res a 50 μ m u tilice UNITEX UL ON HP 500/3
(65-70° Sh o re A).

• Utilizadao co n tin tas , p as tas , res in as , etc.

• En la actu alidad, UNITEX UL ON HP es el fabrican te de eq u ip o s
o rig in ales (OEM ) de g ran p arte de las m á q u in as de im p res ió n de
co m p o n en tes electró n ico s .

• UNITEX UL ON HP es to talm en te co m p atible co n la n o rm ativa Ro HS.

Tejido s
M ayo ría de s u s trato s : – Im p res ió n deco rativa o p ers o n alizada
• L a s erig rafía es ideal p ara la realizació n de co m p lejo s dis eñ o s en

s eda y es tam p ado s p erm an en tes en u n a am p lia variedad de
s u s trato s tex tiles . L as tin tas van des de p ig m en to s de bas e al ag u a o
bas e s o lven te h as ta tin tes y tin tas p las tis o l.

• Hay tejido s , co m o las cam is etas , q u e n o rm alm en te req u ieren u n
am p lio dep ó s ito de tin ta, p o r lo q u e es n eces ario u tilizar u n a g o m a
m á s blan da, co m o la UNITEX M ARATHON 60 y 65° Sh o re A.

• Para m allas m á s fin as , s e reco m ien da au m en tar la du reza de la g o m a
a fin de redu cir la tin ta dep o s itada y dar p rio ridad a lo s detalles .

• Si fu era n eces ario u n abu n dan te dep ó s ito de tin ta u tilice u n p erfil co n
bo rde redo n deado (Bu ll No s e). Co n s u lte la p á g in a 9 p ara o bten er m á s
in fo rm ació n s o bre n u es tro s p erfiles .

CD/ DVD
Serig rafiado

• L a in du s tria de lo s CD/DVD p recis a g o m as de alta du rabilidad,
to leran cias aju s tadas y u n a am p lia g am a de tam añ o s .

• Debe o frecer u n a calidad de im p res ió n alta y de m á xim a defin ició n
a la vez q u e m an tien e al m ín im o lo s tiem p o s de p rep aració n de la
m á q u in a.

• UNITEX UL ON HP y UNITEX M ARATHON es tá n dis p o n ibles en u n a
am p lia g am a de tam añ o s , co n u n a lo n g itu d de 100 m m a 160 m m
y u n an ch o de 2 0 m m a 35 m m .

• Am bas s o n p erfectas p ara ap licacio n es de im p res ió n a alta
velo cidad y p ro ces o s de u n o a cin co co lo res .

Co m p o n en tes electró n ico s Tejido s

CD/DVD Bo tellas y recip ien tes

Bo tellas y
recip ien tes

GO

Grá fico s

CD/ DVD

Co m p o n en tes
electró n ico s

Tejido s
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ULON HP 500/1 55-60° Plano Media Bajo Grande Media Baja Buena Alta Aceptable
ULON HP 500/3 60-65° En lanza Media Baja Grande Media Baja Buena Alta Aceptable
MARATHON 65° Biselado Media Baja Grande Media Baja Buena Alta Aceptable
MARATHON 70° En lanza/Biselado con Land Media Baja Grande Media Baja Buena Alta Aceptable

DUREZA VISCOSIDAD TAMAÑO DISTANCIA PANTALLA ADAPTABILIDAD DEPÓSITO DEFINICIÓN
GRADO UNITEX SHORE A° PERFIL PRESIÓN TINTA MALLA CONTACTO OFF TENSIÓN SUSTRATO TINTA IMAGEN

BLANDA

ULON HP 500/3-4 65-70° Plano Alta Variable Variable Variable Alta Moderada Moderada Buena
ULON HP 500/4 60-65° En lanza Alta Variable Variable Variable Alta Moderada Moderada Buena
MARATHON 65° Biselado Alta Variable Variable Variable Alta Moderada Moderada Buena
MARATHON 70° En lanza/Biselado con Land Alta Variable Variable Variable Alta Moderada Moderada Buena

MEDIA

ULON HP 500/8 75-80° Plano Máxima Alta Variable Baja Alta Mínima Baja Buena
ULON HP 500/9 80-85° Plano Máxima Alta Variable Baja Alta Mínima Baja Buena
ULON HP 101/9 85-90° En lanza Máxima Alta Variable Baja Alta Buena Baja Buena
ULON HP 500/15 90-95° Biselado Máxima Alta Variable Baja Alta Buena Baja Buena
MARATHON 80° En lanza/Biselado con Land Máxima Alta Variable Baja Alta Buena Baja Buena
MARATHON 85° En lanza/Biselado con Land Máxima Alta Variable Baja Alta Buena Baja Buena

DURA

Gu ía p a ra s e le c c io n a r la g o m a U N IT E X a d e c u a d a

Du re za

E le c c ió n d e la d u re za Gra d o s m e d io s

Gra d o s d u ro s

Gra d o s b la n d o s

L a d u re z a d e la g o m a s e m id e e n S h o re A° y s u e le o s c ila r e n tre
55° y 9 5° g ra d o s c o m o m e d io d e id e n tific a c ió n p a ra la in d u s tria .
U NIT EX o fre c e e x c lu s iv a m e n te b a n d a s d e d u re z a d e 5° y  g a ra n tiz a
a l s e rig ra fis ta u n re n d im ie n to m á s re p ro d u c ib le . Au n q u e la d u re z a
d e s e m p e ñ a u n p a p e l e s e n c ia l e n la d e fo rm a c ió n y d e s g a s te d e l
filo , e l m ó d u lo e lá s tic o d e la g o m a c o n tro la la rig id e z o la c a n tid a d
d e fle x ió n o c u rv a tu ra .

L a s re c o m e n d a c io n e s in d ic a d a s e n la ta b la h a c e n re fe re n c ia a p re s io n e s e s tá n d a r, fu e rza m e d ia d e v e lo c id a d d e im p re s ió n y á n g u lo s d e g o m a
e s tá n d a r. No in c lu ye g o m a s q u e e s té n h in c h a d a s o d a ñ a d a s a c a u s a d e u n m a l u s o o p o r d e s g a s te , n i ta m p o c o a q u e lla s q u e q u e d e n e x c lu id a s
d e la e s p e c ific a c ió n d im e n s io n a l d e l fa b ric a n te .

M u c h o s fa b ric a n te s d e g o m a s p u e d e n c re a r filo s c o n la m is m a
d u re z a , p e ro e l m ó d u lo e lá s tic o p u e d e d ife rir d e u n fa b ric a n te d e
g o m a s a o tro . Es te h e c h o p u e d e te n e r u n m a rc a d o e fe c to e n e l
re n d im ie n to . L a fa b ric a c ió n d e la s g o m a s U NIT EX s e a ju s ta a
e s tric ta s e s p e c ific a c io n e s d e m o d o q u e la s v a ria b le s d e im p re s ió n
q u e d a n re d u c id a s a l m ín im o . El v a lo r d e la d u re z a in flu y e e n e l
m o d o e n q u e la g o m a s e a lin e a c o n la s u p e rfic ie y d e te rm in a e l
n iv e l d e fu e rz a d e im p re s ió n n e c e s a rio p a ra o b te n e r la
tra n s fe re n c ia d e tin ta a tra v é s d e la p a n ta lla . Cu a n to m á s b la n d a
s e a la g o m a , m e jo r s e a d a p ta rá a la s u p e rfic ie . Es to s e tra d u c e
e n u n a m e n o r fu e rz a d e im p re s ió n .

En té rm in o s g e n e ra le s , s o n tre s la s c a te g o ría s d e d u re za : b la n d a ,
m e d ia o d u ra . O s c ila n e n tre 55° y 9 5° S h o re A, e n in c re m e n to s d e 5°.

Ge n e ra lm e n te s e u tiliza n p a ra p re s io n e s d e g o m a m e d ia s c o n m a lla
d e a b e rtu ra g ra n d e y tin ta s d e b a ja v is c o s id a d . S u u s o e s id e a l p a ra
s u s tra to s irre g u la re s y c a m a s d e s ig u a le s . En g e n e ra l, la s g o m a s
m á s b la n d a s d e p o s ita n m a yo r c a n tid a d d e tin ta y o fre c e n u n c o n tro l
m e d io d e l d e ta lle . S u u s o e s tá re c o m e n d a d o p a ra s u p e rfic ie s y
v id rio s d e c o lo re s , c ris ta l y c e rá m ic a .

S o n p e rfe c ta s p a ra u n a m a yo r p re s ió n d e la g o m a e n c o m b in a c ió n
c o n u n a g ra n v a rie d a d d e m a lla s y tin ta s . Pro p o rc io n a n u n b u e n
d e p ó s ito d e la tin ta y b u e n c o n tro l d e lo s d e ta lle s . Ap ta s p a ra la
m a yo ría d e a p lic a c io n e s d e s e rig ra fía .

S e u s a n p a ra a p lic a r la p re s ió n m á x im a d e la g o m a y c o n
tin ta s m u y v is c o s a s . S e d e p o s ita u n a m e n o r c a n tid a d d e tin ta y
e l n iv e l d e d e ta lle s e s s u p e rio r. S e u tiliza n p rin c ip a lm e n te c o n
p a n ta lla s d e m a lla fin a y fin a s c a p a s d e tin ta .

U N IT E X U L O N H P 500/ 1 500/ 3
U N IT E X M AR AT H O N 60° 65°

U N IT E X U L O N H P 500/ 3-4 500/ 4
U N IT E X M AR AT H O N 70° 75°

U N IT E X U L O N H P 500/ 8 500/ 9 101/ 9 500/ 15
U N IT E X M AR AT H O N 80° 85° 90°
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UNITEX ULON HP/ M ARATHON
Gam a Do ble y Trip le

L a g am a de g o m as Do ble y Trip le p o s een u n filo cu yo
dis eñ o h a s ido lam in ado q u ím icam en te.

Pres en tan u n a es tru ctu ra blan da/du ra y
blan da/du ra/blan da. Es tas g o m as h an s ido dis eñ adas
p ara evitar lo s p ro blem as q u e s u elen as o ciars e a la
ap licació n de u n a p res ió n exces iva co n u n filo de du reza
blan da o m edia.

La p res ió n exces iva h ará q u e lo s filo s m á s blan do s s e
defo rm en p ro v o can do u n des cen s o co n s iderable del
á n g u lo de ataq u e y redu cien do la cap acidad de la g o m a
p ara exten der la tin ta co rrectam en te. El filo p o dría s u frir el
efecto aq u ap lan in g en la s u p erficie y dejar ras tro s de tin ta
en la p an talla. L a p arte m á s du ra de es to s filo s evita q u e
s e do blen al ejercer u n a p res ió n fu erte s o bre ello s y la
cap a m á s blan da favo rece u n a im p res ió n p erfecta.

UNITEX ULON HP
Gam a de res in as s in té ticas

L a g am a de res in as s in té ticas p ara g o m as UNITEX UL ON
HP co m p lem en ta n u es tra g am a de g o m as p lan as y co n
á n g u lo . Se h an o bten ido excelen tes res u ltado s en
m á q u in as de alta velo cidad q u e h an realizado trabajo s en
vidrio p lan o o p as ta de s o ldadu ra y h an ap o rtado
den s idad y co n s is ten cia a p ro du cto s de vario s co lo res y
laca UV.

Ven tajas:
• Evita la defo rm ació n del filo
• M en o s vibracio n es
• Redu cció n de la p res ió n s o bre la p an talla
• Pro lo n g ació n de la vida ú til de la p lan tilla y la m alla
• M en o r es tiram ien to de la p an talla
• Excelen te co n tro l de la tin ta
• Es tabilidad s in defo rm acio n es

Do ble Trip le Res in a s in té tica
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L a o p in ió n d e n u e s tro s c lie n te s...

Pla n o Re d o n d e a d o
Pe rfil re c ta n g u la r: e s e l p e rfil m á s c o m ú n u tiliza d o
p a ra g rá fic o s y te jid o s e n g e n e ra l. Se p u e d e u tiliza r
e n u n a d iv e rs id a d d e s u s tra to s y c o n u n a a m p lia
g a m a d e tin ta s . Ofre c e u n a a d a p ta b ilid a d m e d ia y
u n a fu e rza m á x im a . F iltra c a n tid a d e s m u y p e q u e ñ a s
d e tin ta a tra v é s d e la p a n ta lla . Es id e a l p a ra la
p ro d u c c ió n d e lín e a s d e fin id a s e im p re s ió n
s u p e rp u e s ta . A m e n o r c a n tid a d d e tin ta d e p o s ita d a ,
m e jo r d e fin ic ió n d e la im p re s ió n d e la im a g e n .

E n la n za y e n la n za c o n L a n d
Pe rfil e n la n za : p e rfil e n fo rm a d e V c o n p u n ta
a fila d a .
Pe rfil e n la n za c o n L a n d : p e rfil e n fo rm a d e V c o n
b o rd e p la n o .

Pro p o rc io n a u n c o n tro l e x c e le n te e n la im p re s ió n
d e o b je to s c ilín d ric o s d e c ris ta l o d e p lá s tic o . L a
v e rs ió n L a n d a p o rta u n b u e n c o n tro l d e l á n g u lo d e
im p re s ió n . Ta m b ié n s e u tiliza p a ra la im p re s ió n e n
p re n d a s te x tile s .

• Pe rfile s d is p o n ib le s e n á n g u lo s d e 45 ° y 62°.
• L o s p ro d u c to s L a n d s u e le n m e d ir 1 m m .

Bis e la d o y b is e la d o c o n L a n d
Pe rfil b is e la d o : p e rfil e n fo rm a d e c in c e l c o n p u n ta
a fila d a .
Pe rfil b is e la d o c o n L a n d : p e rfil e n fo rm a d e c in c e l
c o n p u n ta p la n a .

Am p lia m e n te u tiliza d o e n la im p re s ió n d e e n v a s e s .
Bu e n a a d a p ta c ió n a s u p e rfic ie s irre g u la re s y
e x c e le n te p e n e tra c ió n d e la tin ta .

• Pe rfile s d is p o n ib le s e n á n g u lo s d e 45 ° y 62°.
• L o s p ro d u c to s L a n d s u e le n m e d ir 1 m m .

" S í, la s  h a y m á s  b a ra ta s, p e ro n in g u n a s u p e ra la s  g o m a s  U NIT EX ".
Su p e rv is o r d e im p re s ió n , Im p re s ió n te x til, In d o n e s ia

"Nu e s tro d e p a rta m e n to d e c o m p ra s  s e a h o rró a lg o d e d in e ro
c o m p ra n d o g o m a s  m á s  b a ra ta s. Fu e u n e rro r, p e rd im o s  b a s ta n te s
c lie n te s  p o r o fre c e r im p re s io n e s  d e m e n o r c a lid a d ".
D ire c to r g e n e ra l, Au to m o c ió n , Ta iw á n

"En u n m is m o e n v ío d e g o m a s (n o d e U NIT EX ), e l tip o d e d u re z a e n
la e s c a la S h o re o s c iló e n tre 69 y 82 . R e a liza r la c o n fig u ra c ió n
lle v ó m u c h o tie m p o y e l p ro d u c to a c a b a d o m o s tra b a
irre g u la rid a d e s ".
Se rig ra fis ta , Gra p h ic s , E E . UU.

" M ie n tra s  e s tá b a m o s  im p rim ie n d o c o n n u e s tra ú ltim a y n u e v a g o m a
d e te c ta m o s  u n d e fe c to ju s to e n e l m e d io d e l b o rd e d e im p re s ió n .
V o lv im o s  d ire c ta m e n te a U NIT EX d e s p u é s  d e a q u e llo ".
Té c n ic o d e im p re n ta , Fa b ric a n te m u ltin a c io n a l d e p ro d u c to s e le c tró n ic o s ,
As ia

"No s o tro s  im p rim im o s  c é lu la s  fo to e lé c tric a s. Ah o rra rn o s  a lg u n o s  e u ro s
e n u n a g o m a y d e s e c h a r u n a tira d a d e im p re s ió n d e m ile s  d e e u ro s  n o
e s  u n rie s g o q u e e s te m o s  d is p u e s to s  a c o rre r.”
D ire c to r té c n ic o , Fa b ric a n te d e c é lu la s fo to e lé c tric a s , E u ro p a

Pe rfil re d o n d e a d o : tie n e m u ltitu d d e a p lic a c io n e s ,
d e s d e la im p re s ió n d e te jid o s h a s ta la im p re s ió n
d e a d h e s iv o s . Im p re g n a c ió n m á x im a d e tin ta .

D ia m a n te
Pe rfil d e d ia m a n te : e s te p e rfil h a s id o
e s p e c ia lm e n te d is e ñ a d o p a ra s u u s o e n m á q u in a s
PCB, d o n d e la g o m a s e e n c u e n tra p ró x im a a l
s o p o rte q u e la d o ta d e u n m a yo r c o n tro l m ie n tra s
im p rim e . Pe rm ite u n c o n tro l e s tric to d e l á n g u lo d e
la g o m a y m u e s tra m u y p o c a c a p a c id a d d e fle x ió n
b a jo p re s ió n .

E le c c ió n d e l p e rfil a d e c u a d o

09



An tes de u sar
• L as g o m as n o deben alm acen ars e a la lu z del s o l u o tras fu en tes
de lu z. L a lu z UV o s cu recerá el co lo r de la g o m a, au n q u e es te h ech o
n o afectará n eg ativam en te a la calidad de s u ren dim ien to .

• In ten te g u ardar las g o m as a u n a tem p eratu ra de en tre 15 y 2 5 °C
en u n am bien te s eco y alejado de tin tas , ya q u e las g o m as p u eden
abs o rber h u m edad y dis o lven tes q u e s e en cu en tren en el aire en
co n dicio n es de h u m edad extrem a.

• Alm acen e las g o m as en p o s ició n h o rizo n tal, n o las deje en ro lladas .

• Cu an do vaya a u tilizar u n ro llo , dé jelo en p o s ició n h o rizo n tal du ran te
2 4 h o ras p ara q u e la g o m a s e exp an da.

Du ran te s u u s o
• L as g o m as deben lim p iars e in m ediatam en te des p u é s de s u u s o
p ara evitar la acu m u lació n de tin ta s eca.

• Elim in e lo s res to s de tin ta acu m u lado s en el s o p o rte y en la g o m a.
Si q u edan res to s , la g o m a p u ede p ro du cir m arcas en p o s terio res
trabajo s de im p res ió n .

• L a calidad de im p res ió n p u ede deterio rars e du ran te u n a tirada larg a
ya q u e el bo rde afilado s e va p erdien do , p o r lo q u e la g o m a debería
cam biars e en breve. L o s bo rdes redo n deado s u tilizan y dep o s itan
m á s tin ta.

• Cu an do alm acen e u n a g o m a q u e es té aú n m o n tada en el s o p o rte,
n o la ap o ye p o r la p arte de la g o m a n i p erm ita q u e en tre en
co n tacto co n n ada du ran te s u alm acen aje.

• L as g o m as o lo s s o p o rtes de las m is m as n o deben dejars e en
rem o jo co n dis o lven tes . Al m o jars e p u eden h in ch ars e y p erder
elas ticidad.

• L a lim p ieza de la g o m a debe realizars e co n u n p añ o s u ave, lejo s
del bo rde.

• Para p ro lo n g ar la vida de u n a g o m a, dé jela " rep o s ar" du ran te
12 h o ras tras s u lim p ieza an tes de vo lver a in iciar la s ig u ien te
o p eració n .

Afilado
• No es n eces ario afilar la g o m a an tes de s u u s o .

• Afile ú n icam en te g o m as lim p ias , s ecas y q u e n o s e h ayan u tilizado
p ara im p rim ir du ran te al m en o s 12 h o ras .

Gen eral
• L as g o m as s e en du recen co n el p as o del tiem p o . Co m p ru ebe las
g o m as an tig u as p erió dicam en te. No u tilice g o m as an tig u as cu ya
du reza h aya au m en tado en tre 5 y 10 g rado s co n res p ecto a s u
du reza o rig in al.

• L a vida ú til de u n a g o m a n u eva y s in u s ar es de u n o s do s añ o s s i
h a s ido alm acen ada co rrectam en te.

• No u tilice u n a g o m a s in tin ta. El bo rde de im p res ió n q u edará
des tro zado de in m ediato tras alg u n as p as adas .

Em p aq u etado
• El em p aq u etado de s u g o m a h a s ido ideado p ara q u e le lleg u e a
s u s m an o s en las m ejo res co n dicio n es p o s ibles .

• Utilizam o s en vas es s eg u ro s y res is ten tes a la h u m edad p ara el
tran s p o rte m arítim o .

• L o s p aq u etes de m en o r p es o s e en vían m edian te flete aé reo .

• Ofrecem o s u n s ervicio de en vío p rio ritario en cas o de req u erir u n a
en treg a u rg en te.

• L o s clien tes p o drá n es co g er tran s p o rtis tas es p ecífico s cu an do s ea
n eces ario .

M arcado de g o m as
A m en o s q u e s e es p ecifiq u e de o tro m o do en el m o m en to de realizar
s u p edido , to das las g o m as UNITEX in co rp o ran las s ig u ien tes m arcas :

• UNITEX
• ULON HP o M ARATHON
• G rado de g o m a
• Nú m ero de lo te
• Fabricado en el Rein o Un ido

Cu idado s de las g o m as UNITEX . M an ten er la calidad y redu cir g as to s
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L a g u ía de cu idado s de las g o m as h a s ido dis eñ ada p ara
g aran tizar q u e s u g o m a UNITEX o frece u n ren dim ien to
ó p tim o en to do m o m en to .



Trelleborg Applied Technologies, Trinity Park, Randall Way, Retford, DN22 7AX, United Kingdom
Phone: +44 (0) 1777 712500  Email: appliedtechnologies@trelleborg.com

Trellebo rg es la em p res a líder m u n dial en dis eñ o de s o lu cio n es de
p o lím ero p ara s ellar, h u m edecer y p ro teg er ap licacio n es críticas en lo s
en to rn o s m á s exig en tes . El dis eñ o in n o vado r de n u es tras s o lu cio n es
aceleran el ren dim ien to de m an era s o s ten ible p ara lo s clien tes . El g ru p o
Trellebo rg es tá p res en te en m á s de 40 p aís es de to do el m u n do .

WWW.TRELLEBORG.COM/APPLIED-TECHNOLOGIES

www.t witt er .com /tre lleborgat
www .li nkedi n.com/compan y/un itex ---tre ll ebor g-app li ed-t ec hno logies


